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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Polymerblends enthaltend, bezogen auf das Gesamtgewicht der
Komponenten A, B, C, und D, welches insgesamt 100 Gew.-% ergibt,
a 40 bis 80 Gew.-% eines acrylatkautschukmodifizierten vinylaromatischen Copolymers ("ASA") als Kom-
ponente A,
b 20 bis 60 Gew.-% eines glykolmodifizierten Polyethylenterephthalats ("PETG") als Komponente B,
¢ 0 bis 10 Gew.-% eines Phasenvermittlers als Komponente C, und
d 0 bis 40 Gew.-% faser- oder teilchenférmige Fillstoffe oder deren Gemische als Komponente D.

[0002] Dariber hinaus betrifft die vorliegende Erfindung Verfahren zur Herstellung dieser Polymerblends, die
Verwendung dieser Polymerblends zur Herstellung von Folien, Formkérpern oder Fasern sowie diese Folien,
Formkérper oder Fasern selbst.

[0003] Polymerblends aus Styrolpolymerisaten und Polyestern sind bekannt und aufgrund ihres fir viele An-
wendungen glnstigen Eigenschaftsprofils breit einsetzbar.

[0004] So werden in WO 01/51559 zweiphasige Polymermischungen offenbart, die Styrolpolymerisate, ge-
sattigte Polyester sowie einen Phasenvermittler enthalten. Als geeignete Styrolpolymerisate werden Homopo-
lystyrol ("PS"), schlagfestes Polystyrol ("HIPS"), Styrolcopolymerisate, kautschukmodifizierte ABS- und
ASA-Polymerisate und Styrol-Butadien-Blockcopolymere genannt, wobei PS und HIPS bevorzugt sind. Geeig-
nete Polyester sind gemal dieser Schrift gesattigte lineare Polyester aus diversen aromatischen oder alipha-
tischen Dicarbonsauren und diversen aliphatischen Diolen, Copolyester und Polyestermischungen, insbeson-
dere PET, PETG, PBT, PEN und Polyesterpolyole. Polymermischungen aus ASA und PETG werden nicht ex-
plizit offenbart. Die zweiphasigen Polymermischungen zeichnen sich gegeniber Styrolpolymerisaten durch
verminderte Gasdurchlassigkeiten, verringerte Spannungsrissanfalligkeit, erhéhte Chemikalienbestandigkeit,
erhdhten Glanz und verbesserte Kratzfestigkeit aus.

[0005] In EP 388 388 A2 werden schlagzéhe Polyesterblends aus kristallisierbaren Polyestern, pfropfkaut-
schukhaltigen Styrolcopolymeren und speziellen Schlagzdhmodifikatoren offenbart. Die Polyesterkomponente
kann PET oder eine Mischung aus mindestens 50% PET und diversen amorphen Polyestern, beispielsweise
PETG oder PCTG, sein. Als pfropfkautschukhaltige Styrolcopolymere werden solche genannt, deren kaut-
schukelastischer Pfropfkern eine Glasiibergangstemperatur von unter 0°C hat, beispielsweise ABS, MBS oder
ASA. Polyesterblends aus ASA und PETG werden nicht explizit offenbart.

[0006] US 2003/0211347 A1 betrifft Verbundschichtkérper aus Kunststoff mit einer AuRenschicht aus PETG
und einem steifen Polymersubstrat aus PVC, CPVC, HIPS, ABS, ASA oder PC. Aufgrund der PETG-AulRen-
schicht besitzen die Verbundkérper eine gute Witterungsstabilitat, insbesondere hinsichtlich Sonnenlicht,
UV-Strahlung und Warme. Polymerblends aus ASA und PETG werden nicht offenbart.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, Polymerblends aus Styrolpolymerisaten und Polyestern
zur Verfligung zu stellen, die gegentiiber bekannten Blends dieser Art unter méglichst weitgehendem Erhalt der
vorteilhaften Eigenschaften wie Schlagzahigkeit, Glanz oder Witterungsbestandigkeit eine verbesserte Verar-
beitbarkeit, insbesondere eine verbesserte FlieRfahigkeit und Durchstofifestigkeit bei der Herstellung flachiger
Formkérper, aufweisen.

[0008] Demgemal wurden die eingangs genannten Polymerblends gefunden, welche, bezogen auf das Ge-
samtgewicht der Komponenten A, B, C, und D, welches insgesamt 100 Gew.-% ergibt,
a 40 bis 80 Gew.-% eines acrylatkautschukmodifizierten vinylaromatischen Copolymers ("ASA") als Kom-
ponente A,
b 20 bis 60 Gew.-% eines glykolmodifizierten Polyethylenterephthalats ("PETG") als Komponente B,
¢ 0 bis 10 Gew.-% eines Phasenvermittlers als Komponente C, und
d 0 bis 40 Gew.-% faser- oder teilchenférmige Fllstoffe oder deren Gemische als Komponente D enthalten.

[0009] Weiterhin wurden Verfahren zur Herstellung dieser Polymerblends, die Verwendung dieser Polymer-
blends zur Herstellung von Folien, Formkérpern oder Fasern sowie diese Folien, Formkdrper oder Fasern

selbst gefunden.

[0010] Durch die erfindungswesentliche spezielle Auswahl jeder einzelnen Komponente weisen die erfin-
dungsgemafen Polymerblends unter weitgehendem Erhalt anderer vorteilhafter Eigenschaften wie Schlagza-
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higkeit, Glanz oder Witterungsbestandigkeit eine verbesserte Verarbeitbarkeit, insbesondere eine verbesserte
FlieRfahigkeit und Durchstolifestigkeit bei der Herstellung flachiger Formkérper, auf.

[0011] Die erfindungsgemalien Gegenstande, Verfahren und Verwendungen werden im folgenden beschrie-
ben.

[0012] Die erfindungsgemaflen Polymerblends enthalten, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponen-
ten A, B, C und D, welches insgesamt 100 Gew.-% ergibt,
a 40 bis 80 Gew.-%, bevorzugt 50 bis 75 Gew.-%, besonders bevorzugt 60 bis 70 Gew.-% der Komponente
A’
b 20 bis 60 Gew.-%, bevorzugt 25 bis 50 Gew.-%, besonders bevorzugt 30 bis 40 Gew.-% der Komponente
B’
¢ 0 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 8 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 5 Gew.-% der Komponente C, und
d 0 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 25 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 10 Gew.-% der Komponente D.

Komponente A:

[0013] Als Komponente A sind acrylatkautschukmodifizierte vinylaromatische Copolymere einsetzbar
("ASA"); (die vinylaromatischen Copolymere als solche werden mit "SAN" abgekirzt). Diese ASA als solche
sowie Verfahren zu ihrer Herstellung sind dem Fachmann bekannt und in der Literatur beschrieben.

[0014] Bevorzugte ASA sind mit einem Acrylatkautschuk schlagzah modifizierte Copolymerisate aus vinyla-
romatischen Monomeren und Vinylcyaniden. Besonders geeignetes ASA ist schlagzahmodifiziertes SAN, bei
dem kautschukelastische Pfropfcopolymerisate von vinylaromatischen Verbindungen, insbesondere Styrol,
und Vinylcyaniden, insbesondere Acrylnitril, auf Polyalkylacrylatkautschuken in einer Copolymermatrix aus ins-
besondere Styrol und/oder a-Methylstyrol und Acrylnitril vorliegen.

[0015] Bevorzugte ASA umfassen

10 bis 80 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 70 Gew.-%, besonders bevorzugt 25 bis 60 Gew.-%, eines kautschukelas-
tischen Pfropfcopolymerisats A auf Acrylatbasis, und

20 bis 90 Gew.-%, bevorzugt 30 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt 40 bis 75 Gew.-%, eines vinylaromati-
schen Copolymers A (die Gew.-% sind jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponenten A und AY).

[0016] In einer bevorzugten Ausfliihrungsform ist das kautschukelastische Pfropfcopolymerisat AX der Kom-
ponente A aufgebaut aus
al 1-99 Gew.-%, vorzugsweise 55-80 Gew.-%, insbesondere 55-65 Gew.-%, einer teilchenférmigen
Pfropfgrundlage A1 mit einer Glaslbergangstemperatur unterhalb von 0°C,
a2 1-99 Gew.-%, vorzugsweise 20-45 Gew.-%, insbesondere 35-45 Gew.-%, einer Pfropfauflage A2 aus
den Monomeren, bezogen auf A2,
a21 40-100 Gew.-%, vorzugsweise 65-85 Gew.-%, Einheiten des Styrols, eines substituierten Styrols oder
eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, insbesondere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als
Komponente A21 und
a22 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 15 — 35 Gew.-%, Einheiten des Acrylnitrils oder Methacrylnitrils, insbe-
sondere des Acrylnitrils als Komponente A22.

[0017] Komponente A1 ist dabei aufgebaut aus

a11 60-99,99 Gew.-%, vorzugsweise 80-99,9 Gew.-%, mindestens eines C, ;-Alkylesters der Acrylsaure,
vorzugsweise C, -Alkylacrylaten, insbesondere n-Butylacrylat und/oder 2-Ethylhexylacrylat, als Kompo-
nente A11,

a12 0,01-20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1-5 Gew.-%, mindestens eines polyfunktionellen vernetzenden Mo-
nomeren, vorzugsweise Diallylphthalat, Allylmethacrylat und/oder Dihydrodicyclopentadienylacrylat
("DCPA") als Komponente A12, und

a13 0-39,99 Gew.-%, vorzugsweise 0-19,9 Gew.-%, harte Polymere bildenden Monomeren, wie Vinylace-
tat, (Meth)acrylnitril, Styrol, substituiertes Styrol, Methylmethacrylat oder Vinylether, als Komponente A13.

[0018] Bei der Komponente A® handelt es sich um ein Pfropfcopolymerisat umfassend eine Pfropfgrundlage
A1 und mindestens eine Pfropfauflage A2. Das Pfropfcopolymerisat A kann einen mehr oder weniger perfekt
ausgepragten Kern-Schale-Aufbau aufweisen (Pfropfgrundlage A1 stellt den Kern dar, die Pfropfauflage A2 die
Schale), es ist aber auch méglich, dass die Pfropfauflage A2 die Pfropfgrundlage A1 nur unvollstandig um-
schliel3t bzw. bedeckt oder aber auch die Pfropfauflage A2 die Pfropfgrundlage A1 ganz oder teilweise durch-
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dringt.

[0019] Die Pfropfgrundlage A1 kann in einer Ausfihrungsform der Erfindung einen sogenannten Kern enthal-
ten, der aus einem weichen kautschukelastischen Polymerisat oder einem harten Polymerisat gebildet werden
kann; in den Ausfihrungsformen, in denen die Pfropfgrundlage A1 einen Kern enthalt, wird der Kern bevorzugt
aus einem harten Polymerisat, insbesondere Polystyrol oder einem Styrolcopolymer, gebildet. Solche Pfropf-
kerne und deren Herstellung sind dem Fachmann bekannt und beispielsweise in EP-A 535456 und EP-A
534212 beschrieben.

[0020] Selbstverstandlich ist es auch méglich, zwei oder mehr Pfropfgrundlagen A1 einzusetzen, die sich bei-
spielsweise in ihrer Zusammensetzung oder in der Teilchengréfle voneinander unterscheiden. Solche Mi-
schungen unterschiedlicher Pfropfgrundlagen kénnen nach dem Fachmann an sich bekannten Methoden her-
gestellt werden, beispielsweise indem zwei oder mehr Kautschuklatices separat hergestellt und die entspre-
chenden Dispersionen vermischt werden, aus den entsprechenden Dispersionen separat die Feucht-Kaut-
schuke gefallt und beispielsweise in einem Extruder gemischt werden oder die entsprechenden Dispersionen
separat vollstandig aufgearbeitet und die erhaltenen Pfropfgrundlagen anschlielend vermischt werden.

[0021] Das Pfropfcopolymerisat A¥ kann zwischen der Pfropfgrundlage A1 und der Pfropfauflage A2 ein oder
mehrere weitere Pfropfauflagen bzw. -hiillen oder -schalen aufweisen -beispielsweise mit anderen Monomer-
zusammensetzungen-, bevorzugt weist das Pfropfcopolymer A aber auRer der Pfropfauflage A2 keine weite-
ren Pfropfauflagen bzw. -hillen oder -schalen auf.

[0022] Das Polymerisat der Pfropfgrundlage A1 hat Ublicherweise eine Glaslbergangstemperatur unter 0°,
vorzugsweise eine Glasibergangstemperatur unter —20°C, insbesondere unter -30°C. Ein Polymerisat aus
den die Pfropfauflage A2 bildenden Monomeren besitzt Gblicherweise eine Glasiibergangstemperatur von
mehr als 30°C, insbesondere mehr als 50°C (jeweils ermittelt nach DIN 53765).

[0023] Die Pfropfcopolymerisate A haben Ublicherweise eine mittlere TeilchengréRe dg, von 50-1200 nm, be-
vorzugt von 50-1000 nm und besonders bevorzugt von 50-850 nm. Diese Teilchengréfien kénnen erzielt wer-
den, wenn man als Pfropfgrundlage A1 mittlere TeilchengréRen dg, von 50-1000 nm, bevorzugt von 50-700
nm und besonders bevorzugt von 50-600 nm verwendet. GemaR einer Ausfihrungsform der Erfindung ist die
Teilchengréfienverteilung monomodal.

[0024] Gemal einer weiteren erfindungsgemalien Ausflihrungsform ist die TeilchengréRenverteilung der
Komponente AX bimodal, wobei 60-90 Gew.-% eine mittlere TeilchengréRe von 50-200 nm und 1040 Gew.-%
eine mittlere Teilchengrébe von 200-850 nm aufweisen, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponente A¥.

[0025] Als mittlere Teilchengréfie bzw. TeilchengréRenverteilung werden die aus der integralen Massenver-
teilung bestimmten GréRen angegeben. Bei diesen und den weiteren im Rahmen der vorliegenden Erfindung
genannten mittleren TeilchengréRen handelt es sich in allen Fallen um das Gewichtsmittel der Teilchengrofien,
wie sie mittels einer analytischen Ultrazentrifuge entsprechend der Methode von W. Scholtan und H. Lange,
Kolloid-Z. und Z.-Polymere 250 (1972), Seiten 782-796, bestimmt wurden.

[0026] Bevorzugte vinylaromatische Copolymere AM sind erhaltlich durch Umsetzung von 60 bis 99 Gew.-%,
bevorzugt 60 bis 85 Gew.-%, besonders bevorzugt 65 bis 82 Gew.-% Styrol, a-Methylstyrol oder einem Ge-
misch dieser Verbindungen, insbesondere Styrol,

1 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 15 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 18 bis 35 Gew.-% Acrylnitril, Methacryl-
nitril oder einem Gemisch dieser Verbindungen, insbesondere Acrylnitril, und

0 bis 39 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 25 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 17 Gew.-% anderer ungesattigter Mo-
nomerer, insbesondere Vinylacetat, Methylmethacrylat oder Vinylether, (die Gew.-% sind jeweils bezogen auf
das Gewicht der Komponente AY).

[0027] Bevorzugte vinylaromatische Copolymere AM sind Styrol-Acrylnitril-Copolymere, a-Methylstyrol-Acryl-
nitril-Copolymere oder deren Mischungen.

[0028] Die vinylaromatischen Copolymere AY haben vorzugsweise eine Viskositatszahl von 40 bis 100, be-
vorzugt 50 bis 90, insbesondere 60 bis 80. Die Bestimmung des Viskositatszahl erfolgt dabei nach DIN 53 726,
dabei werden 0,5 g Material in 100 ml Dimethylformamid geldst.

[0029] Die Herstellung der bevorzugten ASA (Komponente A) umfasst mindestens die folgenden Verfahrens-

4/13



DE 10 2006 011 074 A1 2007.09.13

schritte:
— Herstellung der Pfropfgrundlage A1 durch Emulsions-, Lésungs-, Masse- oder Suspensionspolymerisati-
on der Komponenten A11, A12 und A13,
— Aufbringen einer Pfropfauflage A2 durch Polymerisation der Komponenten A21 und A22 in Gegenwart
der Pfropfgrundlage A1, und
— Mischen, insbesondere Schmelzevermischen, des Pfropfcopolymerisats A mit einem separat hergestell-
ten vinylaromatischen Copolymer AV,

[0030] Diese sowie die im folgenden noch beschriebenen optionalen weiteren Verfahrensschritte kdnnen
nach dem Fachmann an sich bekannten und/oder in der Literatur beschriebenen Methoden durchgefihrt wer-
den.

[0031] Die Pfropfcopolymerisate A* kénnen durch Pfropfpolymerisation der Komponenten A21 und A22 auf
mindestens eine der vorstehend aufgefihrten Pfropfgrundlagen A1 hergestellt werden.

[0032] Geeignete Herstellverfahren fiir Pfropfcopolymerisate A sind die Emulsions-, Lésungs-, Masse- oder
Suspensionspolymerisation. Bevorzugt werden die Pfropfcopolymerisate AX durch radikalische Emulsionspo-
lymerisation hergestellt in Gegenwart von Latices der Komponente A1 bei Temperaturen von 20°C-90°C unter
Verwendung wasserldslicher oder &liéslicher Initiatoren wie Peroxodisulfat oder Benzylperoxid, oder mit Hilfe
von Redoxinitiatoren. Redoxinitiatoren eignen sich auch zur Polymerisation unterhalb von 20°C.

[0033] Geeignete Polymerisationsverfahren sind beschrieben in den WO 02/10222, DE-A 28 26 925, 31 49
358 und in der DE-C 12 60 135.

[0034] Der Aufbau der Pfropfauflagen erfolgt vorzugsweise im Emulsionspolymerisationsverfahren, wie es
beschrieben ist in DE-A 32 27 555, 31 49 357, 31 49 358, 34 14 118. Das definierte Einstellen der mittleren
Teilchengréfien von 50-1200 nm erfolgt bevorzugt nach den Verfahren, die beschrieben sind in der DE-C 12
60 135 und DE-A 28 26 925, bzw. Applied Polymer Science, Band 9 (1965), Seite 2929. Das Verwenden von
Polymerisaten mit unterschiedlichen Teilchengréf3en ist beispielsweise bekannt aus DE-A 28 26 925 und US-A
5 196 480.

[0035] Gemal dem in der DE-C 12 60 135 beschriebenen Verfahren wird zunachst die Pfropfgrundlage A1
hergestellt, indem der oder die gemal einer Ausfiihrungsform der Erfindung verwendeten Acrylsaureester A11
und die als Vernetzungs- und/oder Pfropfagenz wirkende Verbindung A12, ggf. zusammen mit den weiteren
monoethylenisch ungesattigten Monomeren A13, in wassriger Emulsion in an sich bekannter Weise bei Tem-
peraturen zwischen 20 und 100°C, vorzugsweise zwischen 50 und 90°C, polymerisiert werden. Es kénnen die
Ublichen Emulgatoren, wie beispielsweise Alkalisalze von Alkyl- oder Alkylarylsulfonsauren, Alkylsulfate, Fett-
alkoholsulfonate, Salze hdherer Fettsdauren mit 10 bis 30 Kohlenstoffatomen oder Harzseifen verwendet wer-
den. Vorzugsweise verwendet man die Natriumsalze von Alkylsulfonaten oder Fettsduren mit 10 bis 18 Koh-
lenstoffatomen. Geman einer Ausfiihrungsform werden die Emulgatoren in Mengen von 0,5-5 Gew.-%, insbe-
sondere von 0,7-2 Gew.-%, bezogen auf die bei der Herstellung der Pfropfgrundlage A1 eingesetzten Mono-
meren, eingesetzt. Im allgemeinen wird bei einem Gewichtsverhaltnis von Wasser zu Monomeren von 4:1 bis
0,6:1 gearbeitet. Als Polymerisationsinitiatoren dienen insbesondere die gebrauchlichen Persulfate, wie bei-
spielsweise Kaliumpersulfat. Es kénnen jedoch auch Redoxsysteme zum Einsatz gelangen. Die Initiatoren
werden im allgemeinen in Mengen von 0,1-1 Gew.-%, bezogen auf die bei der Herstellung der Pfropfgrundlage
A1 eingesetzten Monomeren, eingesetzt. Als weitere Polymerisationshilfsstoffe kénnen die Ublichen Puffer-
substanzen, durch welche pH-Werte von vorzugsweise 6-9 eingestellt werden, wie Natriumbicarbonat und Na-
triumpyrophosphat, sowie 0-3 Gew.-% eines Molekulargewichtsreglers, wie Mercaptane, Terpinole oder dime-
res a-Methylstyrol, bei der Polymerisation verwendet werden.

[0036] Die genauen Polymerisationsbedingungen, insbesondere Art, Dosierung und Menge des Emulgators,
werden innerhalb der oben angegebenen Bereiche im einzelnen so bestimmt, dass der erhaltene Latex des
vernetzten Acrylsdureesterpolymerisats A1 einen d,-Wert im Bereich von etwa 50-1000 nm, vorzugsweise
50-700 nm, besonders bevorzugt im Bereich von 50-600 nm, besitzt. Die TeilchengréRenverteilung des Latex
soll dabei vorzugsweise eng sein.

[0037] Zur Herstellung des Pfropfpolymerisats A% wird sodann in einem nachsten Schritt in Gegenwart des so
erhaltenen Latex des vernetzten Acrylsdureester-Polymerisats A1 gemal einer Ausfihrungsform der Erfin-
dung ein Monomerengemisch aus Komponente A21, bevorzugt Styrol, Komponente A22, bevorzugt Acrynitril,
und ggf. weiterer ungesattigter Monomere polymerisiert. Dabei kénnen die Monomeren A21, A22 und ggf. wei-
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tere ungesattigte Monomere einzeln oder in Mischung miteinander zugefiigt werden. Beispielsweise kann man
zundachst Styrol alleine, und danach eine Mischung aus Styrol und Acrylnitril pfropfen. Es ist vorteilhaft, diese
Pfropfcopolymerisation auf das als Pfropfgrundlage dienende vernetzte Acrylsaureesterpolymerisat wieder in
wassriger Emulsion unter den Ublichen, vorstehend beschriebenen Bedingungen durchzufiihren. Die Pfropf-
copolymerisation kann zweckmafig im gleichen System erfolgen wie die Emulsionspolymerisation zur Herstel-
lung der Pfropfgrundlage A1, wobei, falls notwendig, weiterer Emulgator und Initiator zugegeben werden kann.
Das gemal einer Ausfliihrungsform der Erfindung aufzupfropfende Monomerengemisch kann dem Reaktions-
gemisch auf einmal, absatzweise in mehreren Stufen -beispielsweise zum Aufbau mehrerer Pfropfauflagen-
oder vorzugsweise kontinuierlich wahrend der Polymerisation zugegeben werden. Die Pfropfcopolymerisation
des Gemisches der Komponenten A21, A22 und ggf. weiterer Monomerer in Gegenwart des vernetzenden
Acrylsaureesterpolymerisats A1 wird so gefihrt, dass ein Pfropfgrad von 10-70 Gew.-%, vorzugsweise 20-60
Gew.-%, insbesondere 30-55 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponente AX, im Pfropfcopo-
lymerisat A resultiert. Da die Pfropfausbeute bei der Pfropfcopolymerisation nicht 100% betragt, muss eine
etwas gréfiere Menge des Monomerengemisches aus A21, A22 und ggf. weiterer Monomerer bei der Pfropf-
copolymerisation eingesetzt werden, als es dem gewiinschten Pfropfgrad entspricht. Die Steuerung der
Pfropfausbeute bei der Pfropfcopolymerisation und somit des Pfropfgrades des fertigen Pfropfcopolymerisats
AXist dem Fachmann gelaufig und kann beispielsweise u.a. durch die Dosiergeschwindigkeit der Monomeren
oder durch Reglerzugabe erfolgen (Chauvel, Daniel, ACS Polymer Preprints 15 (1974), Seite 329 ff.). Bei der
Emulsions-Pfropfcopolymerisation entstehen im allgemeinen etwa 5-15 Gew.-%, bezogen auf das Pfropfco-
polymerisat, an freiem, ungepfropftem Copolymerisat der Komponenten A21, A22 und ggf. der weiteren Mo-
nomere. Der Anteil des Pfropfcopolymerisats AX in dem bei der Pfropfcopolymerisation erhaltenen Polymeri-
sationsprodukt kann beispielsweise nach der in US-A 2004/0006178 beschriebenen Methode ermittelt werden.

[0038] In weiteren Ausfihrungsformen der erfindungsgemafen Verfahren kann die Herstellung der Pfropf-
grundlage A1 in Gegenwart von Saatpartikeln erfolgen und/oder es kann nach der Herstellung der Pfropfgrund-
lage A1 und vor dem Aufbringen der Pfropfauflage A2 ein Agglomerationsschritt durchgefiihrt werden. Diese
beiden Verfahrensoptionen sind dem Fachmann bekannt und/oder in der Literatur beschrieben, und werden
beispielsweise gewahlt, um Teilchengréen und TeilchengréRenverteilungen gezielt einzustellen.

[0039] Saatpartikel haben in der Regel eine Teilchengréfie dg, von 10 bis 200 nm, bevorzugt von 10 bis 180
nm, besonders bevorzugt von 10 bis 160 nm. Es wird bevorzugt, Saatpartikel einzusetzen, die eine geringe
Breite der Teilchengréfenverteilung haben. Darunter sind Saatpartikel besonders bevorzugt, die eine mono-
modale TeilchengréRenverteilung haben.

[0040] Die Saatpartikel kdnnen grundsatzlich aus kautschukelastische Polymere bildenden Monomeren, bei-
spielsweise 1,4-Butadien oder Acrylaten, aufgebaut sein, oder aus einem Polymeren, dessen Glaslibergang-
stemperatur mehr als 0°C, bevorzugt mehr als 25°C betragt, aufgebaut sein.

[0041] Zu den bevorzugten Monomeren, auf denen diese Saatpartikel basieren, zéhlen vinylaromatische Mo-
nomere wie Styrol, ringsubstiuierte Styrole oder a-Methylstyrol, darunter bevorzugt Styrol, Acrylnitril, Alkyl-
acrylsaure, Alkylacrylate, darunter bevorzugt n-Butylacrylat. Es kommen auch Mischungen aus zwei oder
mehr, bevorzugt zwei der genanten Monomeren in Betracht. Ganz besonders bevorzugt sind Saatpartikel aus
Polystyrol oder n-Butylacrylat.

[0042] Die Herstellung derartiger Saatpartikel ist dem Fachmann bekannt oder kann nach an sich bekannten
Methoden erfolgen. Bevorzugt werden die Saatpartikel durch partikelbildende heterogene Polymerisationsver-
fahren, bevorzugt durch Emulsionspolymerisation, erhalten. Die Saatpartikel werden erfindungsgemaf vorge-
legt, wobei es mdglich, ist die Saatpartikel zunachst separat herzustellen, aufzuarbeiten und dann einzusetzen.
Es ist aber auch mdglich, die Saatpartikel herzustellen und ihnen danach ohne vorherige Aufarbeitung die Mo-
nomermischung aus A11, A12 und ggf. A13 zuzuflgen.

[0043] Verfahren zur teilweisen oder vollstandigen Agglomerisation der Pfropfgrundlage A1 sind dem Fach-
mann bekannt oder die Agglomerisation kann nach dem Fachmann an sich bekannten Methoden vorgenom-
men werden (siehe z.B. Keppler et al. Angew. Markomol. Chemie, 2, 1968 Nr. 20, S 1-25). Die Agglomerisati-
onsmethode ist im Prinzip nicht beschrankt. So kénnen physikalische Verfahren wie Gefrier- oder Druckagglo-
merisationsverfahren verwendet werden. Es kénnen aber auch chemische Methoden eingesetzt werden, um
die Pfropfgrundlage zu agglomerisieren. Zu letzteren zahlen die Zugabe von Elektroyten oder von anorgani-
schen oder organischen Sauren. Bevorzugt wird die Agglomerisation mittels eines Agglomerisationspolymeri-
sates vorgenommen. Als solche sind beispielsweise Polyethylenoxidpolymere, Polyvinylether oder Polyvinyl-
alkohole zu nennen.
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[0044] Zu den geeigneten Agglomerisationspolymerisaten zahlen des weiteren Copolymerisate die C,- bis
C,,-Alkylacrylate oder C,- bis C,,-Methalkylacrylate und polare Comonomere wie Acrylamid, Methacrylamid,
Ethacrylamid, n-Butylacrylamid, Maleinsdureamid oder (Meth)acrylsdure enthalten. Neben diesen Monome-
ren, kénnen diese Copolymerisate aus weiteren Monomeren, darunter Dienen wie Butadien oder Isopren auf-
gebaut sein.

[0045] Die Agglomerisationspolymerisate kénnen einen mehrstufigen Aufbau aufweisen und z.B: einen
Kern/Schale-Aufbau haben. Als Kern kommen z.B. Polyacrylate wie Polyethylacrylat und als Schale kommen
Teilchen auf (Meth)alkylacrylaten und den genannten polaren Comonomeren in Betracht. Besonders bevor-
zugtes Agglomerisationspolymerisat ist ein Copolymerisat aus 92 bis 99 Gew.-% Ethylacrylat oder — me-
thacrylat und 1 bis 8 Gew.-% (Meth)acrylamid und/oder (Meth)acrylsauren. Die Agglomerisationspolymerisate
werden in der Regel in Form einer Dispersion eingesetzt.

[0046] Bei der Agglomeration werden in der Regel von 0,1 bis 5, vorzugsweise von 0,5 bis 3 Gew.-Teile der
Agglomerisationspolymerisate auf 100 Gew.-Teile der Pfropfgrundlage eingesetzt.

[0047] Die erfindungsgemaRen Pfropfcopolymerisate A kénnen so weiterverwendet werden, wie sie in der
Reaktionsmischung anfallen, beispielsweise als Latexemulsion oder — dispersion. Alternativ und wie es fiir die
meisten Anwendungen bevorzugt ist, kdnnen sie aber auch in einem weiteren Schritt aufgearbeitet werden.
MalRnahmen zur Aufarbeitung sind dem Fachmann bekannt. Dazu zahlt z.B., dass die Pfropfcopolymerisate
A" aus der Reaktionsmischung isoliert werden, z.B. durch Spriihtrocknung, Scherung oder durch Fallen mit
starken Sauren oder mittels Nukleierungsmitteln wie anorganischen Verbindungen z.B. Magnesiumsulfat. Die
in der Reaktionsmischung vorliegenden Pfropfcopolymerisate A kénnen aber auch dadurch aufgearbeitet
werden, dass sie ganz oder teilweise entwassert werden. Ebenso ist es méglich, die Aufarbeitung mittels einer
Kombination der genannten MaRnahmen vorzunehmen.

[0048] Die vinylaromatischen Copolymere AM kénnen nach an sich bekannten Verfahren hergestellt werden,
wie durch Substanz-, Lésung-, Suspensions- oder Emulsions-Polymerisation, bevorzugt durch Lésungspoly-
merisation (sieche GB-A 14 72 195). Bevorzugt sind dabei vinylaromatische Copolymere A mit Molmassen M,,
von 60.000 bis 300.000 g/mol, bestimmt durch Lichtstreuung in Dimethylformamid. In einer bevorzugten Aus-
flhrungsform der Erfindung wird die Komponente AM nach der Herstellung nach dem Fachmann bekannten
Verfahren isoliert und vorzugsweise zu Granulat verarbeitet.

[0049] Das Mischen der Komponenten A und AM zur Herstellung der Komponente A, ASA, kann nach jeder
beliebigen Weise nach allen bekannten Methoden erfolgen. Wenn diese Komponenten beispielsweise durch
Emulsionspolymerisation hergestellt worden sind, ist es moglich, die erhaltenen Polymerdispersionen mitein-
ander zu vermischen, darauf die Polymerisate gemeinsam auszufallen und das Polymerisatgemisch aufzuar-
beiten. Vorzugsweise erfolgt jedoch das Abmischen dieser Komponenten durch gemeinsames Extrudieren,
Kneten oder Verwalzen der Komponenten, wobei die Komponenten, sofern erforderlich, zuvor aus der bei der
Polymerisation erhaltenen Lésung oder wassrigen Dispersion isoliert worden sind. Die in wassriger Dispersion
erhaltenen Produkte A¥ der Pfropfcopolymerisation kénnen auch nur teilweise entwéassert werden und als
feuchte Kriimel mit der Hartmatrix A¥ vermischt werden, wobei dann wahrend des Vermischens die vollstandi-
ge Trocknung der Pfropfcopolymerisate A erfolgt.

Komponente B:

[0050] Als Komponente B sind alle dem Fachmann bekannte und in der Literatur beschriebenen glykolmodi-
fizierten Polyethylenterephthalate ("PETG") geeignet, insbesondere mit 1,4-Cyclohexandimethanol, 1,2-Pro-
pylenglykol, 2,3-Butylenglycol, 1,3-Butylenglycol und/oder Diethylenglykol modifizierte Polyethylenterephtha-
late. Mit 1,4-Cyclohexandimethanol modifizierte Polyethylenterephthalate sind besonders bevorzugt. Der An-
teil von Einheiten, die sich von anderen Glykolen als Ethylenglykol ableiten, betragt Gblicherweise 0,5 bis 20
Gew.-%, bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des PETG. Die PETG sind in der
Regel amorphe Polyester.

[0051] Polyethylenterephthalate ("PET") sind durch Umsetzung von Ethylenglykol mit Terephthalsaure bzw.
Umesterung von Dimethylterephthalat in Anwesenheit von Ethylenglykol nach bekannten Verfahren herstell-
bar. Ublicherweise werden diese Verfahren als kontinuierliche Schmelzekondensation betrieben, an die sich
eine Festphasenpolymerisation bei erhéhten Temperaturen anschlieen kann, um PET mit héherem Moleku-
largewicht zu erhalten.
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[0052] Die PETG sind beispielsweise erhaltlich, indem dem Ethylenglykol bei der PET-Herstellung andere
Glykole, bevorzugt 1,4-Cyclohexandimethanol, 1,2-Propylenglykol, 2,3-Butylenglycol, 1,3-Butylenglycol
und/oder Diethylenglykol, insbesondere 1,4-Cyclohexandimethanol, zugemischt werden, wobei der Anteil die-
ser anderen Glykole, bezogen auf die Gesamtglykolmenge, in der Regel unter 50 mol-% liegt.

[0053] PETG werden kommerziell vertrieben, beispielsweise von Eastman Chemical Company unter der Mar-
ke Eastar®.

Komponente C:

[0054] Als Phasenvermittler, Komponente C, kommen solche Polymere in Betracht, die mit der Komponente
A zumindest teilvertraglich sind und die entweder Uber eine Gruppe verfugen, die mit dem Polyester, Kompo-
nente B, eine chemische Bindung eingehen kann, z.B. eine Oxazolin-, Epoxy-, Anhydrid-, Carbonsaure-, Hy-
droxy-, Amino- oder Isocyanatgruppe, oder die Uber mindestens einen Blockanteil verfiigen, der mit der Kom-
ponente B vertraglich ist, zweckmaRigerweise ein Polyesterblock. Es kdnnen auch zusatzlich Substanzen zu-
gesetzt werden, die eine Anbindung der Komponente B an den Phasenvermittler bewirken, beispielsweise Oli-
goglycidylether fiir die Anbindung an Styrol/Maleinsaureanhydrid-Copolymere. Geeignete Phasenvermittler C
sind beispielsweise:

— teilweise epoxidierte Styrol-Butadien-Blockcopolymere;

— Polystyrole, die mindestens eine Hydroxy-, Oxazolin-, Carboxy- oder Aminofunktion als Endgruppe besit-

zen;

— Styrol/Butadien- und Styrol/Isopren-Copolymere, die funktionelle Gruppen besitzen und teilweise hydriert

sein kénnen;

— Polystyrol-Alkylenoxid-Blockcopolymere, wobei das Alkylenoxid ausgewahlt wird aus Ethylen-, Propylen-,

Butylen- und Styroloxid oder Mischungen daraus; bevorzugt Ethylenoxid- und Propylenoxid-Blockcopoly-

mere bzw. Blockcopolymere mit Mischungen dieser Alkylenoxide. Dabei ist es oft zweckmaRig, dass diese

Blockcopolymere in reinem Zustand eine Morphologie besitzen, bei der die Polystyrolphase in Form von

Kugeln, Zylindern oder Lamellen vorliegt;

— Polystyrol-Polyester Blockcopolymere;

— Polystyrol-Poly(THF)-Blockcopolymere.

[0055] Besonders bevorzugt sind Copolymere von Styrol, Styrol und Acrylnitril oder Styrol und Methylme-
thacrylat mit 0,5 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 40 Gew.-% Maleinsaureanhydrid oder Glycidylmethacrylat,
sowie Blockcopolymere aus Styrol und Ethylenoxid oder Caprolacton.

[0056] Weitere als Phasenvermittler bevorzugt geeignete Komponenten C sind beispielsweise beschrieben
in EP 388388 A2, Seite 3, Zeilen 43-54 (siehe "acid copolymers").

Komponente D:

[0057] Als Komponente D enthalten die erfindungsgemafien Polymerblends faser- oder teilchenférmige Fill-
stoffe oder deren Mischungen. Dabei handelt es sich vorzugsweise um kommerziell erhaltliche Produkte, bei-
spielsweise Kohlenstofffasern und Glasfasern. Verwendbare Glasfasern kénnen aus E-, A- oder C-Glas sein
und sind vorzugsweise mit einer Schlichte und einem Haftvermittler ausgeristet. Ihr Durchmesser liegt im all-
gemeinen zwischen 6 und 20 pm. Es kénnen sowohl| Endlosfasern (rovings) als auch Schnittglasfasern (staple)
mit einer Lange von 1-10 mm, vorzugsweise 3-6 mm, eingesetzt werden.

[0058] Weiterhin kénnen Full- oder Verstarkungsstoffe, wie Glaskugeln, Mineralfasern, Whisker, Aluminium-
oxidfasern, Glimmer, Quarzmehl und Wollastonit zugesetzt werden.

[0059] Neben den Komponenten A, B und ggf. C und D kénnen die erfindungsgemafien Polymerblends wei-
tere Polymere enthalten, ebenso Zusatzstoffe bzw. Additive, die fir Kunststoffmischungen typisch und ge-
brauchlich sind.

[0060] Als solche Zusatzstoffe bzw. Additive seien beispielsweise genannt: Farbstoffe, Pigmente, Farbemit-
tel, Antistatika, Antioxidantien, Stabilisatoren zur Verbesserung der Thermostabilitat, zur Erhdhung der Licht-
stabilitat, zum Anheben der Hydrolysebestandigkeit und der Chemikalienbestandigkeit, Mittel gegen die War-
mezersetzung und insbesondere die Schmier-/Gleitmittel, die fur die Herstellung von Formkdrpern bzw. Form-
teilen zweckmalig sind. Das Eindosieren dieser weiteren Zusatzstoffe kann in jedem Stadium des Herstel-
lungsprozesses erfolgen, vorzugsweise jedoch zu einem friihen Zeitpunkt, um frihzeitig die Stabilisierungsef-
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fekte (oder anderen speziellen Effekte) des Zusatzstoffes auszunutzen. Warmestabilisatoren bzw. Oxidations-
verzogerer sind Ublicherweise Metallhalogenide (Chloride, Bromide, lodide), die sich von Metallen der Gruppe
| des Periodensystems der Elemente ableiten (wie Li, Na, K, Cu).

[0061] Geeignete Stabilisatoren sind die Gblichen gehinderten Phenole, aber auch Vitamin E bzw. analog auf-
gebaute Verbindungen. Auch HALS-Stabilisatoren (Hindered Amine Light Stabilizers), Benzophenone, Resor-
cine, Salicylate, Benzotriazole wie TinuvinRP (UV-Absorber 2 — (2H-Benzotriazol-2-yl)-4-methylphenol der CI-
BA) und andere Verbindungen sind geeignet. Diese werden Ublicherweise in Mengen bis zu 2 Gew.-% (bezo-
gen auf das Gesamtgemisch der erfindungsgemaflen Polymerblends) verwendet.

[0062] Geeignete Gleit- und Entformungsmittel sind Stearinsduren, Stearylalkohol, Stearinsaureester bzw.
allgemein héhere Fettsauren, deren Derivate und entsprechende Fettsduregemische mit 12-30 Kohlenstoffa-
tomen. Die Mengen dieser Zusatze liegen im Bereich von 0,05-1 Gew.-%.

[0063] Auch Silicondle, oligomeres Isobutylen oder &hnliche Stoffe kommen als Zusatzstoffe in Frage, die Ub-
lichen Mengen betragen 0,05 - 5 Gew.-%. Pigmente, Farbstoffe, Farbaufheller, wie Ultramarinblau, Phthalocy-
anine, Titandioxid, Cadmiumsulfide, Derivate der Perylentetracarbonsaure sind ebenfalls verwendbar.

[0064] Verarbeitungshilfsmittel und Stabilisatoren wie UV-Stabilisatoren, Schmiermittel und Antistatika wer-
den Ublicherweise in Mengen von 0,01-5 Gew.-% verwendet.

[0065] Die Herstellung der erfindungsgemafen Polymerblends aus den Komponenten kann nach jeder belie-
bigen Weise nach allen bekannten Methoden erfolgen. Vorzugsweise erfolgt jedoch das Abmischen der Kom-
ponenten durch Schmelzevermischung, beispielsweise gemeinsames Extrudieren, Kneten oder Verwalzen der
Komponenten, z. B. bei Temperaturen im Bereich von 160 bis 400°C, bevorzugt von 180 bis 280°C, wobei die
Komponenten, in einer bevorzugten Ausfihrungsform, zuvor aus den bei den jeweiligen Herstellschritten er-
haltenen Reaktionsmischungen teilweise oder vollstindig isoliert worden sind. Beispielsweise kénnen die
Pfropfcopolymerisate A* als feuchte Kriimel mit einem Granulat des vinylaromatischen Copolymers A und
dem PETG vermischt werden, wobei dann wahrend des Vermischens die vollstandige Trocknung zu den erfin-
dungsgemafien Pfropfcopolymerisaten erfolgt. Die Komponenten kénnen in jeweils reiner Form geeigneten
Mischvorrichtungen, insbesondere Extrudern, bevorzugt Doppelschneckenextrudern, zugefihrt werden. Es
kénnen aber auch einzelne Komponenten, beispielsweise A und B, zuerst vorgemischt und anschlielend mit
weiteren Komponenten A oder B oder anderen Komponenten, beispielsweise C und D, vermischt werden. Die
Komponente A kann dabei als vorab separat hergestellte Komponente eingesetzt werden; es ist aber auch
moglich, den Acrylatkautschuk und das vinylaromatische Copolymer unabhangig voneinander zu dosieren. In
einer Ausfiihrungsform wird zuerst ein Konzentrat, beispielsweise der Komponenten B, C oder D in der Kom-
ponente A hergestellt (sogenannte Additiv-Batches) und anschlieiend mit den gewlinschten Mengen der rest-
lichen Komponenten vermischt. Die Polymerblends kénnen nach dem Fachmann bekannten Verfahren bei-
spielsweise zu Granulaten, oder aber auch direkt zu beispielsweise Formkérpern verarbeitet werden.

[0066] Die erfindungsgemalien Polymerblends haben bevorzugt eine Morphologie, die sich dadurch aus-
zeichnet, dass das vinylaromatische Copolymer SAN und PETG eine im wesentlichen cokontinuierliche Ma-
trixphase ausbilden, in der der Acrylatkautschuk partikular verteilt vorliegt. Dies bedeutet, dass sowohl SAN
als auch PETG jeweils separat eine im wesentlichen koharente Matrixphase ausbilden (also keines der beiden
Polymere dispers verteilt in einer Matrix des jeweils anderen Polymers vorliegt), wobei die beiden koharenten
Matrixphasen des SAN und PETG jeweils streifen- oder netzwerkartig nebeneinander bzw. sich durchdringend
ausgebildet sind; der Acrylatkautschuk liegt partikular verteilt, d.h. als disperse Phase, in dieser cokontinuier-
lichen Matrixphase vor.

[0067] Die erfindungsgemalien Polymerblends kénnen zu Folien, Formkérpern oder Fasern verarbeitet wer-
den. Insbesondere sind sie beispielsweise aufgrund ihrer guten FlieRfahigkeit zur Herstellung dinnwandiger,
flachiger und/oder groRdimensionierter Folien und Formkdrper geeignet. Diese Folien, Formkdérpern oder Fa-
sern sind insbesondere flr den Einsatz im AuRenbereich, d.h. unter Witterungseinfluss, geeignet.

[0068] Diese Folien, Formkdérpern oder Fasern kénnen nach den bekannten Verfahren der Thermoplastver-
arbeitung aus den erfindungsgemafien Polymerblends hergestellt werden. Insbesondere kann die Herstellung
durch Thermoformen, Extrudieren, SpritzgielRen, Kalandrieren, Hohlkdrperblasen, Pressen, Presssintern, Tief-
ziehen oder Sintern, vorzugsweise durch SpritzgieRen, erfolgen.

[0069] Die erfindungsgemalen Polymerblends eignen sich insbesondere als Deckschicht (3) von mehr-
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schichtigen Verbundschichtfolien oder -formkérpern, die aulRer der Deckschicht mindestens noch eine Subst-
ratschicht (1) aus thermoplastischem Kunststoff aufweisen. In weiteren Ausfihrungsformen kénnen die Ver-
bundschichtfolien oder -formkdrper zusatzliche Schichten (2), beispielsweise Farb-, Haftvermittler- oder Zwi-
schenschichten, umfassen, die zwischen der Deckschicht (3) und der Substratschicht (1) angeordnet sind.

[0070] Die Substratschicht (1) kann prinzipiell aus jedem thermoplastischen Polymer aufgebaut sein. Bevor-
zugt wird die Substratschicht (1) aus schlagzah-modifizierten vinylaromatischen Copolymeren, thermoplasti-
schen Elastomeren auf Basis von Styrol, Polyolefinen, Polycarbonaten, Polyvinylchloriden, thermoplastischen
Polyurethanen oder deren Mischungen hergestellt, besonders bevorzugt aus PVC.

[0071] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung bestehen die Verbundschichtfolien aus einer
Substratschicht (1) und einer Deckschicht (3) mit den folgenden Schichtdicken: Substratschicht (1) 50 um bis
5 mm; Deckschicht (3) 10-1000 pm.

[0072] Diese mehrschichtigen Verbundschichtfolien oder -formkérpern sind insbesondere fir den Einsatz im
AuRenbereich, d.h. unter Witterungseinfluss, geeignet.

[0073] Die Verbundschichtfolien kdnnen nach bekannten und im Stand der Technik beschriebenen Verfahren
(beispielsweise in WO 04/00935), beispielsweise durch Adapter- oder Coextrusion oder Aufeinanderkaschie-
ren oder -laminieren der Schichten, hergestellt werden. Bei den Coextrusionsverfahren werden die die einzel-
nen Schichten bildenden Komponenten in Extrudern flie3fahig gemacht und Uber spezielle Vorrichtungen so
miteinander in Kontakt gebracht, dass die Verbundschichtfolien mit der vorstehend beschriebenen Schichtfol-
ge resultieren. Beispielsweise kdnnen die Komponenten durch eine Breitschlitzdlise oder ein Mehrschichtdii-
senwerkzeug coextrudiert werden. Dieses Verfahren ist in der EP-A2-0 225 500 erlautert.

[0074] Die erfindungsgemaflen Polymerblends weisen gegenliber bekannten Blends aus Styrolpolymerisa-
ten und Polyestern — unter méglichst weitgehendem Erhalt der vorteilhaften Eigenschaften wie Schlagzahig-
keit, Glanz oder Witterungsbestandigkeit — eine verbesserte Verarbeitbarkeit, insbesondere eine verbesserte
FlieRfahigkeit und Durchstol¥festigkeit bei der Herstellung flachiger Formkérper, auf.

[0075] Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Beispiele naher erlautert.
Beispiele:
Messmethoden:

Kerbschlagzahigkeit a, [kJ/m?]:

Die Kerbschlagzahigkeit a, wurde gemaf 1SO 179-2/1eA(F) bei 23°C, 0°C und —-30°C bestimmt.
Schlagzahigkeit an [kJ/m?]

Die Schlagzahigkeit a, wurde gemaf 1SO 179-2/1eU bei 23°C, 0°C und -30°C bestimmt.
Durchstol¥festigkeit [J]:

Die DurchstolRfestigkeit wurde gemaf ISO 6603-2 bei 23°C bestimmt.

FlieRfahigkeit MVR [ml/10 min]:

Als MaR fir die FlieRfahigkeit wurde die Melt-Volume-Rate MVR 220/10 gemaf ISO 1133/B bestimmt.
Glanz [%]:

Der Oberflachenglanz aller Proben wurde nach DIN 67530 bei 60° Betrachtungswinkel gemessen.

Einsatzstoffe

[0076] Als Komponenten A wurden eingesetzt:
A-l: ein von BASF Aktiengesellschaft unter der Bezeichnung Luran® S 778 T kommerziell vertriebenes
acrylatkautschukmodifiziertes Styrol-AcrylInitril-Copolymer (ASA).

[0077] Als Komponenten B wurden eingesetzt:
B-I: ein von Eastman Chemical Company unter der Bezeichnung Eastar® 6763 kommerziell vertriebenes
PETG.
B-Il: ein von Eastman Chemical Company unter der Bezeichnung Eastar® 5011 kommerziell vertriebenes
PETG.
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Herstellung der Polymerblends und Formkérper:

[0078] Die Komponenten A und B (jeweilige Gew.-teile s. Tabelle 1) wurden in einem Zweischneckenextruder
ZSK30 von Fa. Werner & Pfleiderer bei 250°C homogenisiert und in ein Wasserbad extrudiert. Die Extrudate
wurden granuliert und getrocknet. Aus den Granulaten stellte man auf einer Spritzgussmaschine bei 260°C
Schmelzetemperatur und 60°C Werkzeugoberflachentemperatur Prifkérper her und bestimmte die in Tabelle

1 genannten Eigenschaften.
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[0079] Wahrend beispielsweise die Kerbschlagzéhigkeit der erfindungsgemalien Polymerblends bei 23°C
und bei -30°C ggu. der reinen Komponente A im wesentlichen unverandert bleiben (s. Tabelle 1), fallt die Kerb-
schlagzahigkeit von Polymerblends aus entsprechenden Gewichtsanteilen kommerziell erhaltlicher Acrylnit-
ril-Butadien-Styrol-Copolymerer (ABS) und PETG ggu. reinem ABS um ca. 40% ab.

[0080] Die Witterungsbestandigkeit der in Tabelle 1 widergegebenen erfindungsgemafiien Polymerblends ist
ggu. der reinen Komponente A-l nicht signifikant verschlechtert.
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[0081] Die Beispiele belegen, dass die erfindungsgemaflen Polymerblends — unter mdglichst weitgehendem
Erhalt der vorteilhaften Eigenschaften wie Schlagzahigkeit, Glanz oder Witterungsbestandigkeit — eine verbes-
serte Verarbeitbarkeit, insbesondere eine verbesserte FlieRfahigkeit und Durchstol¥festigkeit bei der Herstel-
lung von Formkdrpern, aufweisen.

Patentanspriiche

1. Polymerblends enthaltend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponenten A, B, C, und D, welches
insgesamt 100 Gew.-% ergibt,
a 40 bis 80 Gew.-% eines acrylatkautschukmodifizierten vinylaromatischen Copolymers ("ASA") als Kompo-
nente A,
b 20 bis 60 Gew.-% eines glykolmodifizierten Polyethylenterephthalats ("PETG") als Komponente B,
c 0 bis 10 Gew.-% eines Phasenvermittlers als Komponente C, und
d O bis 40 Gew.-% faser- oder teilchenférmige Fillstoffe oder deren Gemische als Komponente D.

2. Polymerblends gemaR Anspruch 1 enthaltend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponenten A,
B, C, und D, welches insgesamt 100 Gew.-% ergibt,
a 50 bis 75 Gew.-% Komponente A,
b 25 bis 50 Gew.-% Komponente B,
¢ 0 bis 8 Gew.-% Komponente C, und
d 0 bis 25 Gew.-% Komponente D.

3. Polymerblends gemaR einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass das vinylaromati-
sche Copolymer ("SAN") und PETG eine cokontinuierliche Matrixphase ausbilden, in der der Acrylatkautschuk
partikular verteilt vorliegt.

4. Verfahren zur Herstellung von Polymerblends gemaf einem der Anspriiche 1 bis 3 durch Schmelzever-
mischung der Komponenten A, B und falls vorhanden C und D.

5. Verwendung von Polymerblends gemaf einem der Anspriche 1 bis 3 zur Herstellung von Folien, Form-
kérpern oder Fasern.

6. Folien, Formkdrper oder Fasern, umfassend Polymerblends gemal einem der Anspriiche 1 bis 3.
7. Mehrschichtige Verbundschichtfolien oder -formkdrper geman Anspruch 6, umfassend eine Deckschicht

enthaltend Polymerblends gemal einem der Anspriiche 1 bis 3 und mindestens eine Substratschicht aus ei-
nem thermoplastischen Polymer.

Es folgt kein Blatt Zeichnungen
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