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(54)  Schalldammplatte auf Basis von Styrol
(57) Die Erfindung betrifft eine Schalldammplatte,
die im wesentlichen aus

A) 25 bis 95 Gew.-% eines thermoplastischen Elastome-
ren auf Basis von Styrol (S-TPE),

B) 5 bis 75 Gew.-% eines anorganischen Fllstoffes,
C) 0 bis 35 Gew.-% eines von A) verschiedenen elasto-
meren Polymers,

D) 0 bis 10 Gew.-% eines Plastifizierungs- oder Disper-
gierhilfsmittels,

wobei die Summe aus A), B), C) und D) 100 Gew.-%
ergeben.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schallddmmplatte,
die im wesentlichen aus

A) 25 bis 95 Gew.-% eines thermoplastischen Ela-
stomeren auf Basis von Styrol (S-TPE),

B) 5 bis 75 Gew.-% eines anorganischen Fiillstoffes,
C) 0 bis 35 Gew.-% eines von A) verschiedenen ela-
stomeren Polymers,

D) 0 bis 10 Gew.-% eines Plastifizierungs- oder Di-
spergierhilfsmittels,

wobei die Summe aus A), B), C) und D) 100 Gew.-%
ergeben,

besteht, sowie deren Verwendung zur Kaschierung auf
Lautsprecher-, Elekirogerate- oder Kfz-Gehausen oder
Gehauseteilen.

[0002] Zur Schall- und Vibrationsdammung von Spiil-
oder Waschmaschinen, werden in der Regel Matten auf
Grundlage von Bitumen eingesetzt. Zur Schallisolierung
in Kraftfahrzeugen werden haufig auch Matten auf Basis
von Ethylvinylacetat verwendet, die beispielsweise mit
Magnetit gefillt sind.

[0003] Die deutsche Offenlegungsschrift DT 2214282
beschreibt schallddmmende und wérmeisolierende Mat-
ten flr Kraftfahrzeuge auf Basis eines mit Schwerspat
hochgefiilliten Elastomeren, das anschlieBend vulkani-
siert wird.

[0004] Die FR 1454270 beschreibt schallddmmende
Matten auf Basis einer mit Calciumcarbonat gefilliten Bi-
tumenmasse, die mit einem Styrolbutadien-Copolymer
modifiziert wurde.

[0005] Furschall- undvibrationsddmmende Matten fiir
technisch anspruchsvolle Anwendungen, beispielsweise
fur Lautsprechergehduse, werden Materialien bendtigt,
die ein konstantes Schallddmmungsvermdgen Uber ei-
nenweiten Frequenzbereich bei unterschiedlichen Tem-
peraturen und Umgebungsbedingungen aufweisen.
[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es,
den genannten Nachteilen abzuhelfen und eine Schall-
démmplatte zu finden, die insbesondere Uber einen wei-
ten Temperatur- und Frequenzbereich konstant gute
Schall- und Schwingungsdampfungseigenschaften auf-
weist.

[0007] DemgemaR wurde die obengenannte Schall-
dammplatte gefunden.

[0008] Besonderes bevorzugt besteht die Schall-
dammplatte aus

A) 40 bis 80 Gew.-% eines thermoplastischen Ela-
stomeren auf Basis von Styrol (S-TPE),

B) 20 bis 60 Gew.-% eines organischen oder anor-
ganischen Flllstoffes,

C) 1 bis 20 Gew.-% eines elastomeren Polymers mit
einem E-Modul von 1000 Mpa oder weniger

D) 0,1 bis 5 Gew.-% eines Plastifizierungs- oder Di-
spergierhilfsmittels,
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wobei die Summe aus A), B), C) und D) 100 Gew.-%
ergibt.

Komponente A

[0009] Bevorzugt weist das S-TPE eine ReiBdehnung
von mehr als 300 %, besonders bevorzugt mehr als 500
%, insbesondere mehr als 600 %, gemessen nach ISO
527, auf und wird in einer Menge im Bereich von 40 bis
95 Gew.-%, bevorzugt 60 bis 80 Gew.-%, bezogen auf
die Stretchfolie, zugemischt. Besonders bevorzugt
mischt man als S-TPE ein lineares oder sternférmiges
Styrol-Butadien-Blockcopolymer mit auBenliegenden
Polystyrolblécken S und dazwischenliegenden Styrol-
Butadien-Copolymerblécken mit statistischer Styrol/Bu-
tadien-Verteilung (S/B),angom 0der einem Styrolgradien-
ten (S/B)igper 2U-

[0010] Der Gesamtbutadiengehalt liegt bevorzugt im
Bereich von 15 bis 50 Gew.-%, besonders bevorzugt im
Bereich von 25 bis 40 Gew.-%, der Gesamtstyrolgehalt
liegt entsprechend bevorzugt im Bereich von 50 bis 85
Gew.-%, besonders bevorzugt im Bereich von 60 bis 75
Gew.-%.

[0011] Vorzugsweise besteht der Styrol-Butadien-
Block (S/B) aus 30 bis 75 Gew.-% Styrol und 25 bis 70
Gew.-% Butadien. Besonders bevorzugt hat ein Block
(S/B) einen Butadienanteil von 35 bis 70 Gew.-% und
einen Styrolanteil von 30 bis 65 Gew-%.

[0012] Der Anteil der Polystyrolblécke S liegt bevor-
zugt im Bereich von 5 bis 40 Gew.-%, insbesondere im
Bereichvon 25 bis 35 Gew.-%, bezogen auf das gesamte
Blockcopolymer. Der Anteil der Copolymerblécke S/B
liegt bevorzugt im Bereich von 60 bis 95 Gew.-%, insbe-
sondere im Bereich von 65 bis 75 Gew.-%.

[0013] Besonders bevorzugt sind lineare Styrol-Buta-
dien-Blockcopolymere der allgemeinen  Struktur
S-(S/B)-S mit ein oder mehreren, zwischen den beiden
S-Blocken liegenden, eine statische Styrol/Butadien-
Verteilung aufweisenden Bldcken (S/B)angom- Solche
Blockcopolymeren sind durch anionische Polymerisation
in einem unpolaren Lésungsmittel unter Zusatz eines po-
laren Cosolvens oder eines Kaliumsalzes erhéltlich, wie
beispielsweise in WO 95/35335 bzw. WO 97/40079 be-
schrieben.

[0014] Als Vinylgehalt wird der relative Anteil an 1,2-
Verknipfungen derDieneinheiten, bezogen auf die Sum-
me der 1,2-, 1,4-cis und 1,4-trans-Verknlpfungen ver-
standen. Der 1,2-Vinylgehalt im Styrol-Butadien-Copo-
lymerblock (S/B) liegt bevorzugt unter 20 %, insbeson-
dere im Bereich von 10 bis 18%, besonders bevorzugt
im Bereich von 12 - 16 %.

Komponente B

[0015] Als anorganische Flllstoffe kommen zum Bei-
spiel Titandioxid, Talk, Kreide, Kaolin, Ru, Aluminium-
hydroxid, Magnesiumhydroxid, Aluminiumnitrit, Alumini-
umsilikat, Bariumsulfat, Calciumcarbonat, Calciumsul-
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fat, Kieselsaure, Quarzmehl, Aerosil, Tonerde, Wollasto-
nit, Glimmer, Magnetite, Zinkoxid oder Farbpigmente in
Betracht. Geeignet sind auch Metalle, insbesondere
Schwermetalle wie Blei, Eisen, z. B. Carbonyleisen.

Komponente C

[0016] Als Komponente C kann die Schallddmmplatte
0 bis 35, bevorzugt 1 bis 20 Gew.-% eines von A) ver-
schiedenen elastomeren Polymers enthalten. Vorzugs-
weise weist das elastomere Polymer ein E-Modul von
1000 MPa oder weniger auf. Geeignet hierflr sind
wachsartige Polymere mit niedriger Kristallinitét, bei-
spielsweise Polyethylen (PE), Ethylen-Propylen-Kau-
tschuke, EPDM-Kautschuke oder Ethylenvinylacetat
(EVA).

Komponente D

[0017] Als Komponente D kann die Schalldédmmplattte
0 bis 10 Gew.-%, insbesondere 0,1 bis 5 Gew.-% eines
Plastifizierungs- oder Dispergierhilfsmittels enthalten.
[0018] Geeignete Plastifizierungsmittel sind parafini-
sche oder naphthenische Ole, beispielsweise WeiBol
oder Phthalate, wie Dlisooctylphthalat. Daneben kénnen
auch Pflanzendle, wie Sonnenblumendl, oder Mischun-
gen aus Pflanzendlen und WeiBél als Plastifizierungs-
mittel verwendet werden.

[0019] Uber die Menge des Plastifizierungsmittels
kénnenHarte und FlieBfahigkeit der Masse flir die Schall-
dammplatte in weiten Bereichen eingestellt werden.
[0020] Zur Dispergierung des anorganischen Fllstof-
fes kénnen ferner Ubliche Dispergiermittel, wie nieder-
molekulare Wachse, z.B. Polyethylenwachse oder
Stearate, wie Magnesium- oder Calciumstearat zuge-
setzt werden.

[0021] Die Schalldammplatte kann durch Mischen der
Komponenten A bis D in der Schmelze und anschlieBend
Extrusion hergestellt werden.

[0022] Durch Zugabe von chemischen oder physikali-
schen Treibmitteln in die Polymerschmelze kann auch
eine geschdumte Schalldammplatte erhalten werden.
[0023] Die Schallddmmplatte weist in der Regel eine
Schichtdicke von 0,1 bis 10 mm, bevorzugt im Bereich
von 1 bis 5 mm auf.

[0024] Zureinfacheren Befestigung an den Geratege-
héusen wird die Schallddmmplatte vorzugsweise mit ei-
ner Klebeschicht versehen. Des weiteren kann die
Schallddmmplatte mit einer Schaumschicht, beispiels-
weise auf Basis von Polyurethan- oder Melamin/Form-
aldehyd-Schaumstoffen versehen werden. Zum Schutz
der Schallddmmplatte kann eine Polymerfolie, beispiels-
weise aus Polyvinylchlorid oder Polyethylen aufgebracht
werden.

[0025] Die erfindungsgeméBe Schallddmmplatte eig-
net sich zur Kaschierung von verschiedenen Gehausen
oder Gehdauseteilen, beispielsweise Lautsprecher-,
Elektrogerate- oder Kraftfahrzeugteilen. Aufgrund der
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geringen Wasserabsorption sind die Schallddmmplatten
auBerst unempfindlich gegeniiber Umwelteinflissen,
wie Feuchtigkeit. Aufgrund der guten Schalld@mmeigen-
schaften Uber einen weiten Frequenzbereich eignen sie
sich insbesondere fiir Anwendungen im HiFi-Bereich.

Patentanspriiche
1. Schallddmmplatte, bestehend im wesentlichen aus

A) 25 bis 95 Gew.-% eines thermoplastischen
Elastomeren auf Basis von Styrol (S-TPE),

B) 5 bis 75 Gew.-% eines anorganischen Fiill-
stoffes,

C) 0 bis 35 Gew.-% eines von A) verschiedenen
elastomeren Polymeren,

D) 0 bis 10 Gew.-% eines Plastifizierungs- oder
Dispergierhilfsmittels,

wobei die Summe aus A), B), C) und D) 100 Gew.-
% ergeben.

2. Schallddmmplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie als Komponente A) ein Sty-
rol-Butadien-Blockcopolymer der Struktur
S-(S/B)-S, wobei Sflireinen Polystyrolblock und S/B
fur einen Styrol-Butadien-Copolymerblock steht,
enthalt.

3. Schallddmmplatte nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Styrol- Butadien-Copoly-
merblock S/B der Komponente A) eine statistische
Verteilung der Styrol- und Butadieneinheiten auf-
weist.

4. Schallddmmplatte nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Komponen-
te A) aus 15 bis 50 Gew.-% Butadien und 50 bis 85
Gew.-% Styrol aufgebaut ist.

5. Schallddmmplatte nach einem der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Styrol-Bu-
tadien-Copolymerblock (S/B) der Komponente A)
aus 30 bis 70 Gew.-% Styrol und 25 bis 70 Gew.-%
Butadien aufgebaut ist.

6. Schallddmmplatte nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Anteil der
Polystyrolblécke S im Bereich von 5 bis 40 Gew.-%,
bezogen auf die Komponente A), liegt.

7. Schallddmmplatte nach einem der Anspriiche 2 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der 1,2-Vinyl-
gehaltim Styrol-Butadien-Copolymerblock (S/B) der
Komponente A) unter 20 % betréagt.

8. Schallddmmplatte nach einem der Anspriiche 2 bis
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7, dadurch gekennzeichnet, dass sie als anorga-
nischen Fullstoff Titandioxid, Talk, Kreide, Kaolin,
Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, Alumini-
umnitrit, Aluminiumsilikat, Bariumsulfat, Calcium-
carbonat, Calciumsulfat, Kieselsaure, Quarzmehl,
Aerosil, Tonerde, Wollastonit, Glimmer, Magnetite,
Zinkoxid, Antimontrioxid oder Farbpigmente enthélt.

Verfahren zur Herstellung einer Schallddmmplatte,
dadurch gekennzeichnet, dass man die Kompo-
nenten A) bis D) gem&B einem der Anspriiche 1 bis
8 in der Schmelze mischt und extrudiert.

Verwendung der Schallddmmplatte nach einem der
Anspriiche 1 bis 8 zur Kaschierung auf Lautspre-
cher-, Elektrogeréte- oder Kraftfahrzeug-Gehausen
oder Gehauseteilen.
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